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VOLTECO

WATERPROOF TECHNOLOGY

WT EXPANSION je hydroexpanzné tesnenie na baze kopolyméru AMPHIBIA v EPDM s vysokou
odolnostou vo&i hydraulickému zatazeniu, ktoré vytvara optimalne utesnenie dilataénych a
kontrakénych skar, aj poSkodenych, v akejkol'vek zelezobetdnovej konstrukcii.

Vd'aka svojej vel'kej flexibilite méze byt aplikovany aj na obzvlast zlozité alebo nepravidelné Struktury.

» Utesnenie dilatatnych a kontrakénych spojov vo vSetkych typoch Zelezobeténovych konstrukcii
(miestnosti, pivnice, rampy, kanaly, bazény atd'".)

+ Realizacia tesneni medzi prefabrikovanymi prvkami zo Zelezobeténu alebo kovu pre hydraulické prace
* Realizacia potrubnych tesneni zo zelezobetdnu, kovu

« Perfektné hydraulické tesnenie

* Vysoké odolnost proti hydraulickému zatazeniu

* Netoxickost a ohl'aduplnost k Zivotnému prostrediu
* Vel'ké flexibilita pouzitia

« Jednoduché a rychla aplikéacia

Plochy na pokladku profilov musia byt suché, Cisté, bez prachu, oleja, uvoltiovacich prostriedkov a
nesurodych ¢asti.

Na ul'ahCenie pokladky, najmé pri teplotdch <15°C a vlhkosti >60%, pouzite doasne drevenu latu
(hribka 20 mm) umiestnent pozdiz linie pokladky, pripevnent klincami na ulah&enie a podoprenie
profilu az do jeho zlepenia.

Nasledne odstrarite latovanie.

Postupuijte po jednotlivych sektoroch a postupne aplikujte jednotlivé tyée WT EXPANSION.

V pritomnosti nosnej laty pouzite lepidlo BI MASTIC (vid" prislusny technicky list).

Naopak pouzite lepidlo ULTRABOND, pred pouzitim ho dobre premieSajte a na oba povrchy naneste
tenku, rovnomernu vrstvu lepidla stierkou s jemnymi zubami (1 mm) alebo Stetcom.

Pokial je povrch aplikacie porézny, naneste druht vrstvu lepidla po zaschnuti prvej ( 10 - 30 minut).

V lepeni profilu pokracujte, az budu povrchy oboch stran na dotyk suché ( 10 - 30 minut).

Umiestnite profil do spravnej polohy a silnym tlakom uderov kladiva ho spojte s povrchom.

Cas schnutia sa moéze li§it v zavislosti od typu povrchu, mnozstva pouZitého vyrobku a teploty (=
+10°C) a vihkosti (< 65 %).

Profily WT EXPANSION musia byt umiestnené s pokrytim minimalne 10 cm zelezobeténu.
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Spoj a zvaranie medzi profilmi je potrebné vykonat zvaranim za tepla (tavnou pistol'ou pri 400°C) alebo
lepenim AKTI-VO 201 (pozri prislusny technicky list).

V pripade konstrukéného spoja s otvorenym profilom polozte na rozhranie samotného spoja vo vnutri
profilu WT EXPANSION vhodnu separacnu vrstvu (skontrolujte maximalny pociatoény otvor v zavislosti
na zvolenom priereze profilu); v ¢asti mimo profilu WT EXPANSION aplikujte WT PANEL (pozri
prislusny technicky list a technickd schému) v jednej alebo viacerych vrstvach rozlozenych medzi sebou,
kym nie je dosiahnuty pozadovany pociato¢ny otvor, ¢im sa hydroizoluje aj rozhranie spoja.

Pozrite si produktové video

YOUTUBE VIDEO

Ako to funguje

Pri kontakte s vodou mo6zu profily WT EXPANSION hydratovat, az kym sa hydrofilny polymér Uplne
nenasyti, ¢im sa pévodny objem zvacsi 2-nasobne.

Tym je zaistené dokonalé hydraulické tesnenie v konstrukénych spojoch, ktoré su vystavené
hydrostatickému zat'azeniu.

V pripade, Ze pritomnost vody nie je konstantna, WT EXPANSION zostava trvalo v rozSirenej vel kosti.
Iba ak je umiestneny v prostredi bez vlhkosti, pomaly uvolfiuje absorbované molekuly vody a vracia sa
do svojich pévodnych rozmerov.

Pri opatovnom kontakte s vodou sa jav expanzie reprodukuje s rovnakymi vlastnostami.

Tento jav je vdaka chemickej stabilite vyrobku opakovatelny bez straty expanznych a tlakovych
vlastnosti.

Sprievodca vyberom

Pre spravne pouzitie profilov WT EXPANSION je nevyhnutné mat na paméti, ze dokonala vodotesnost
je v priamej zavislosti od tlaku, ktory vyvijaju profily na steny, a teda od stupria ich vzajomného
prepojenia.

Hydroexpanzivne profily WT EXPANSION musia byt na jednej strane zaistené, aby sa zabranilo ich
vysunutiu hydrostatickym tlakom pred napuc¢anim.

Pozadovand vel'kost profilu sa voli podl'a maximalneho linearneho pohybu spoja (beruc do uvahy javy
zmr$tovania, tepelné pohyby beténu a pripadné diferenciélne sadanie) a pociato€ného otvoru spoja,
ktory sa mé vytvorit pocas realizacie.

Typ profilu Rozmery Maximalne poéiatoéné  Dalsi postupny pohyb az Typ zamestnania
otvorenie do hydraulického tlaku
100 kPa
WT E 20.20 20X20 mm 10 mm 5mm Konstrukéné spoje
WT E 30.30 30X30 mm 20 mm 10 mm Konstrukéné spoje

Referencie su dostupné na www.volteco.com

BALENIE A SKLADOVANIE WT EXPANSION profily st balené v krabiciach obsahujucich:
WT E 20.20: obsah na krabicu 10,80 m = 9 ty¢i po 1,20 m.
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UPOZORNENIA - DOLEZITE
POZNAMKY

FYZIKALNE A TECHNICKE
CHARAKTERISTIKY

Technické udaje
Specifické vaha
Teplota aplikacie
Farba

Parametre podliehajuce vnutornej
kontrole kvality

Rozmery
Expanzia pri kontakte s vodou (7 dni)
Hydraulické tesnenie na 10 mm spoji

BEZPECNOST

AUTORSKE PRAVA

PRAVNE UPOZORNENIA

PRILOHY

@ s

WT E 30.30: obsah na krabicu 4,80 m = 4 ty¢e po 1,20 m.
Vyrobky je potrebné skladovat v suchom prostredi chranenom pred sinkom a vihkostou.

Spoj musi byt vytvoreny tak, aby profil zostal pri naslednom odlievani stlaceny.

Profil WT EXPANSION musi byt pouzity pre konstrukcie takej hribky, aby bolo zaru¢ené miniméalne
prekrytie po stranach Zelezobeténovej konstrukcie 10 cm.

Poznamka: Pri inStalaciach v pritomnosti vody s vysokou koncentraciou soli konzultujte pripadné
preventivne testy s laboratériom Volteco.

Hodnoty
1,02 g/cm?®
-15°C +50°C
Cierna

20x20 mm / 30x30 mm
> 200%
Ziadny priechod do 400 kPa

Pozrite si prislusnu kartu bezpe€nostnych udajov.

© Copyright Volteco S.p.A. - All rights reserved.

Informacie, obrazky a texty obsiahnuté v tomto dokumente su vyhradnym vlastnictvom Volteco S.p.A.
Mb6zu sa kedykol' vek zmenit’ bez upozornenia.

NajaktualnejSie verzie tohto a d'alSich dokumentov (Specifikacie, brozury, iné) su k dispozicii na
www.volteco.com.

V pripade prekladu moze text obsahovat technické a jazykové nedostatky.

Poznamka pre kupujuceho/instalatéra:

Tento dokument spristupneny spolo¢nostou Volteco S.p.A. je to len podpora a orientaény Gdaj pre
kupujuceho/aplikatora.

Neberie do Gvahy potrebn( hibkovi analyzu jednotlivych prevadzkovych stvislosti, ktoré Volteco S.p.A.
v kazdom pripade zostava cudzi.

Neupravuje ani nerozsiruje povinnosti vyrobcu Volteco S.p.A.

Je nachylny na variacie, pre ktoré musi aplikator aktualizovat pred kazdou jednotlivou aplikaciou na
webovej stranke www.volteco.com.

Vy&Sie uvedené objasnenia sa vztahuju na predpredajné technické/obchodné informécie predajnej
siete.
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